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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS GENERALES 
 
 
MÁQUINA PARA LA FABRICACIÓN DE TUBOS DE CARTÓN 
 
 Para fabricar mandriles de cartón desde 30 hasta 76 mm. 
 Longitud de corte regulable desde 1 hasta 3 mts. 
 Puede fabricar mandriles con dos, tres o cuatro hojas, con diferentes gramajes 

según la necesidad del cliente. 
 Producción máxima 40 mts min. 
 Grupo desbobinador. 
 Grupo precorte longitudinal. 
 Grupo impresor longitudinal, (opcional). 
 Grupo encolador. 
 Grupo enrollador. 
 Grupo de corte motorizado mediante servomotor. Longitud de corte invariable 

sea cual se la velocidad de trabajo elegida. 
 Cinta de salida. 
 Mesa de recepción opción manual. 
 Opcional, sistema de salida y alimentación automática a máquina bobinadora, 

para que la máquina esté integrada en la Línea de Producción. 
 Todos los sistemas están dotados de las máximas posibilidades de 

regulación física y control electrónico. 
 Extremadamente sencilla de regular y mantener. 
 Control de maniobras comandado desde un ordenador industrial (PLC). 
 Los diferentes modos de funcionamiento se seleccionan desde una pantalla 

táctil de comunicación con el PLC. 
 


