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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS GENERALES 
 
 
MÁQUINA PLEGADORA DE TOALLA SECAMANOS 
 

Partiendo de dos bobinas de papel tisú de 132 cm. de ancho, (otros 
anchos bajo demanda), con una o dos capas cada una, realiza un desbobinado 
motorizado de las dos bobinas de papel, pasando la banda por los siguientes 
grupos: 

 Gofrado acero-goma con dibujo continuo.  
 Cosido de hojas. 

 
A continuación pasamos la banda al cabezal de plegado donde es 

posible realizar pliegues en “V” y en “W” con una longitud de corte de 20 cm. 
para “V” y longitud de pliegue a 10 cm. (otros formatos bajo demanda). 

El plegado se realiza horizontalmente para salir a un carril curvo que 
saca el mazo de toallas a una mesa horizontal donde el operario recoge las 
cantidades marcadas. 

 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 
   

 Cabezal formato corte/pliegue desde 20/10 cm. (otros formatos 
disponibles). 

 Anchura útil 132 cm. (22 cm. x 6 = 132 cm.). 
 Velocidad máxima de la banda de papel 80 metros minuto. 
 Producción máxima 4800 toallas/minuto (calculado para formato 

20/10). 
 Para transformar papel tisú de una y dos capas. 
 Posibilidad de transformar papel no poroso reciclado. 
 Sistema de montaje totalmente modular. 
 Control de maniobras comandado desde un ordenador industrial 

(PLC). 
 Los diferentes modos de funcionamiento se seleccionan desde una 

pantalla táctil de comunicación con el PLC. 
 Motor principal accionado mediante variador electrónico de 

velocidad. 
 Normativa CEE. 
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MÓDULO CABEZAL DE PLEGADO 
 
 Sistema de alimentación mediante rodillos de acero-goma, con 

mecanismo de regulación de separación entre ellos. 
 Dispositivos para la eliminación de arrugas a la entrada del cabezal. 
 Corte transversal mediante cuchillas y contra cuchillas de alto 

rendimiento. 
 Contracuchilla con sistema de regulación para ajuste fino de corte y 

reajuste de desgaste del corte. 
 Equipado con dos rodillos de plegado. 
 Arrastre de la hoja interfoliada mediante vacío producido por una 

turbina lobular. 
 Turbina lobular montada en el interior de una carcasa para su 

aislamiento acústico. 
 Transmisión entre rodillos del cabezal por correa dentada. 
 Dispositivo de detección de rotura de la banda de papel en la entrada 

del cabezal. 
 Sistema contador de toallas programable y accionado mediante 

marcado de tinta sobre la banda de papel. 
 Sistema de plegado horizontal con carril de salida curvo y mesa de 

salida horizontal. 
 

 
MÓDULO DE GOFRADO CONTINUO 

  
 Dibujo continuo. 
 Dibujo “Micro”, (puntos a tresbolillo paso 2 mm). 
 Un gofrador para todas las hojas. 
 Equipado con un rodillo gofrador de acero con tratamiento superficial 

cromado, y otro rodillo gofrador de goma. 
 Transmisión por correa dentada sincronizada con el cabezal. 
 Control de la tensión de la banda de papel mediante variador cónico 

de accionamiento manual. 
 Regulación de presión de gofrado mediante cilindros neumáticos. 
 Dispositivo para la eliminación de arrugas a la entrada del gofrador. 

 
 
GRUPO DE COSIDO DE HOJAS 

 
 Dos rodillos de cosido con camisas de cosido en acero templado y 

rectificado. 
 Soporte con guía porta carros. 



 
____________________________________________________________________________________________________________ 
 

FABRICACIÓN DE MAQUINARIA PARA LA TRANSFORMACIÓN Y MANIPULADO DEL PAPEL 
 

 

 
 

   
 

3

 Soportes suficientes para 12 paquetes, total 24 soportes, 12 por cada 
rodillo. 

 Ruedas de cosido de acero templadas y rectificadas, montadas sobre 
carros independientes de accionamiento neumático. 

 Presión de trabajo neumática y regulable. 
 Carros con sistema de contacto auto ajustable. 
 Gran facilidad de ajuste y regulación. 

 
 
MÓDULO DOBLE DESBOBINADOR 

 
 Desbobinador doble para dos bobinas de papel. 
 Diámetro máximo de las bobinas 1,50 mts. 
 Elevación automática de la bobina. 
 Sistema de centrado manual de la bobina. 
 Regulación neumática de la tensión del papel. 
 Control electrónico de la tensión del papel mediante rodillo balancín.  
 Tracción de la bobina motorizada y sincronizada con la máquina 

mediante un variador electrónico de velocidad. 
 Brazo de tracción de accionamiento neumático y presión de trabajo 

regulable. 
 Sistema inversor eléctrico del sentido de desbobinado de la bobina. 
 Eje expansible neumático para diámetro 76 mm. 
 Voltaje 400 V.C.A. 
 Normativa CEE. 

 
 

MÁQUINA ENVOLVEDORA Y TRONZADORA DE MAZOS 
DE TOALLA SECAMANOS 

 
Se trata de una máquina que está proyectada para recoger los mazos 

que salen de una plegadora de toalla de mano, el operario los coloca sobre una 
cinta de transporte de alimentación que los lleva a la envolvedora donde los 
envuelve con film plástico, a continuación los deposita en otra cinta de 
transporte que los lleva a una tronzadora de disco que los corta a la medida 
seleccionada, una vez cortados los paquetes son llevados por otra cinta de 
transporte a la zona de encajado donde el operario  los introduce en caja. 

 
La máquina tiene un funcionamiento semi-automático, de modo que la 

función del operario queda reducida la colocación de los mazos en la cinta de 
alimentación de la envolvedora y a la introducción de los paquetes cortados en 
caja. 
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 
   

 Dimensiones máximas de los mazos: 
 Altura: 140 mm. 
 Anchura: 115 mm. 
 Longitud: 1320 mm. 

 Longitud de corte programable desde 95 hasta 250 mm. 
 Corte mediante disco de acero templado. 
 Sistema de afilado automático programable. 
 Control de maniobras comandado desde un ordenador industrial 

(PLC). 
 Los diferentes modos de funcionamiento se seleccionan desde una 

pantalla de comunicación con el PLC. 
 Voltaje 400 V.C.A. 
 Normativa CEE. 

 
 
ENVOLVEDORA AUTOMÁTICA 
 
 Cinta transportadora de entrada para recoger los mazos que salen de 

la plegadora. 
 Dispositivo electrónico de detección de entrada de mazos. 
 Empujador automático de accionamiento neumático para 

introducción de los mazos. 
 Sistema compactador compuesto de dos sistemas: 

1. Pisador neumático con presión de trabajo regulable. 
2. Sistema de recuperación del plástico sobrante. 

 Sistema compactador de mazos, consigue que los paquetes queden 
compactos en el interior del plástico. 

 Sistema de desbobinado doble del film plástico motorizado, con 
control de tensión automático mediante rodillo balancín. 

 Situación de las dos bobinas a 10 cm. del suelo, gran facilidad de 
carga de bobina, no son necesarios sistemas auxiliares de elevación. 

 Soldadura y corte del plástico mediante mordaza y cuchilla teflonada 
con regulación electrónica de la temperatura y del tiempo de trabajo. 
Accionamiento neumático. 

 Cinta transportadora de salida para recoger los mazos que salen de 
la envolvedora y transportarlos a la tronzadora automática. 
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TRONZADORA AUTOMATICA DE DISCO 

 
SISTEMA DE AVANCE DE CORTE 
  
 Arrastre de los mazos mediante cinta de transporte. 
 Sistema de avance eléctrico sincronizado con la cinta de 

alimentación de mazos. 
 Detección electrónica de posición de corte. 
 Regulación de la longitud de corte desde 95 hasta 250 mm. 

 
SISTEMA DE FIJACIÓN Y EXPULSIÓN DE MAZOS EN EL CORTE 
 
 Sistema de fijación mediante dos cintas de transporte, una superior y 

otra inferior. 
 Sistema de expulsión en línea mediante las mismas dos cintas de 

transporte que fijan los mazos. 
 

 
SISTEMA DE CORTE 

 
 Disco de corte de acero templado de diámetro 610 mm. y 

accionamiento eléctrico. 
 Fácilmente sustituible. 
 Transmisión del motor mediante correa poly-v. 
 Eje del disco con rodamientos de precisión, lubricados y 

estancos. 
 Sistema de ajuste preciso del montaje del eje del disco. 
 Brazo de accionamiento del disco de gran robustez. 
 Puntos de pivote del brazo preparados para soportar elevadas 

cargas de funcionamiento. 
 Sistema de ajuste de la profundidad de penetración del disco 

mediante husillo roscado. 
 Movimiento alternativo del brazo de accionamiento eléctrico. 
 Sistema de afilado automático y programable.  
 Muelas de afilado motorizadas. 
 Carros del sistema de afilado montado sobre guías de 

precisión. 
 Arco de seguridad de protección contra proyecciones del disco. 
 Zona de corte totalmente carenada. 

 


